Het hergebruik van afvalwater wordt in
de keramische industrie steeds interessan-
ter naarmate de kosten van waterwinning
en —lozing verder oplopen. Om afvalwater
te kunnen recirculeren moet het ontdaan
worden van verontreinigingen, die in de
keramische industrie voornamelijk
bestaan uit slib, stof en metaaldeeltjes.

Er zijn verschillende mogelijkheden om
deze te verwijderen, afhankelijk van de
gewenste zuiverheid van het te hergebrui-
ken water. In dit blad wordt geillustreerd
hoe een combinatie van technicken het
watergebruik voor een middelgrote
steenfabriek met 220.000 m3/jaar kan
terugdringen. Het bedrijf bespaart
£132.000,-/jaar, waarmee het de reinigings-
installatie in 2,6 jaar terugverdient.



Reiniging en hergebruik van spoelwater
in de keramische industrie

In de grofkeramische industrie wordt veel water gebruikt voor
reiniging van steenvormen en zetmachines, en in sommige bedrijven
voor het koelen bij het zagen van steenstrips en voor waterstraalzagen.
Bij een gemiddelde steenfabriek, met een jaarproductie van 40 miljoen
stenen, resulteert dat in een watergebruik van 60 m3/uur. Vrijwel die
gehele waterstroom moet worden geloosd. Dat stuit in toenemende
mate op bezwaren van milieutechnische aard, want het afvalwater is
over het algemeen verontreinigd met slib, stof en metaaldeeltjes.

Door verscherpte regelgeving, stijgende
grondwaterheffingen en toenemende
lozingsrechten gaat water een steeds
grotere 1ol spelen in de productiekosten
van een keramisch bedrijf. Daardoor is er
een groeiende belangstelling voor het her-
gebruik van afvalwater. Om dat mogelijk
te maken moet het water in meer of
mindere mate worden ontdaan van
verontreinigingen.

Er zijn verschillende technicken beschik-
baar om slib- en metaaldecltjes uit water
te verwijderen. Hoewel het in principe
mogelijk is het atvalwater zeer schoon te
maken, is dat lang niet voor alle toepas-
singen noodzakelijk. Athankelijk van de
toepassing kiest men die reinigings-
methode die water oplevert van de
noodzakelijke kwaliteit bij de geringste
reinigingskosten. Daarmece kan het
watergebruik van een steenfabriek sterk
worden teruggedrongen, wat niet alleen
gunstig is voor de kosten: ook het milieu is
ermee gediend.

Technische uitvoering

In het afvalwater van steenfabrieken
bevinden zich verontreinigingen van vaste
deeltjes, variérend in grootte tussen 0,5 en
1000 pm. Er zijn verschillende technieken
om deze verontreinigingen te verwijderen.
Welke precies moet(en) worden toegepast
hangt af van de grootte van de te
verwijderen deeltjes. Voor een volledige
reiniging van het water zal daarom altijd
een combinatie van reinigingstechnieken
moeten worden gebruikt.

Standaardiechnieken zijn onder meer:

e Zeven (deeltjes groter dan 250 pm);

¢ Hydrodynamische scheiding in een
vloeistofcycloon (deeltjes groter dan

100 pum);

 Filtratie (deeltjes groter dan 65 pm);

* Bezinking (deeltjes groter dan 25 um);

¢ Flocculatie in combinatie met
bezinking;

e Ultrafiltratie met filtermembranen
(deeltjes groter dan 0,5 um).

De werking is als volgt. Afgewerkt
spoelwater wordt opgevangen in een
verzamelput. Vandaar wordt een deel van
het water (20 m3/uur) direct gebruikt en
een ander deel (40 m3/uur) via een
zuiveringsstap. Deze laatste stroom wordt
opgepompt naar de separatoren, waar een
gedeelte van de aanwezige verontreini-
gingen wordt verwijderd. Het bezinksel
stroomt met een klein gedeelte van het
water (in figuur 3 m3/uur) naar een
bezinkput waarvan de overloop uitkomt
in de verzamelput. Van de resterende 37
m3/uur wordt 5 m3 gebruikt voor het
spoelen van de put. De rest van het water
passeert de hydrocycloon. Daarvan gaat
een stroom van 30 m3/uur door naar het
ultrafilter. Het filtraat, een stroom van 15
m3/uur, wordt aangevuld met water uit de
bronput. De gezamenlijke stroom van 20
m3 wordt gebruikt in de sproeipijpen. Het
filterresidu stroomt via de bezinkput terug
naar de verzamelput.



Figuur 1.

Een schema van een waterzuivering
voor een middelgroot keramisch bedrijf
{Bron: Mesys)

Resultaten hierboven genoemde bedrijf bespaart
deze installatie voor waterbehandeling

Een installatic zoals die van figuur 1 leidt  zo’n 55 m3 per uur aan water, dat is in de

tot verschillende kostenbesparingen. In de  orde van 220.000 m3/jaar bij 4000

eerste plaats moet voor het oppompen bedrijfsuren per jaar. Dit heeft een

van grondwater ecen heffing worden tegenwaarde van f 132.000,-/jaar. Bij een

betaald, net als voor de lozing in het riool.  investering van f 350.000,- voor de

De gezamenlijke heffingen leiden tot een  installatie inclusief ultrafilter, leidt dat tot

waterprijs van ongeveer f 0,60/m3. In het  een terugverdientijd van 2,6 jaar.
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